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1. GIRIS

Yat turizminin son yillardaki biiylik gelismesi
gdzontinde tutularak, bOlgemizdeki yat imalatinda
adimi duyurmakta olan "Bodrum tipi" diye adlandir-
digimiz tekneler konusuna yonelik Dokuz Eyliil
Universitesi, Deniz Bilimleri ve Teknolojisi Enstitii-
sti'nde Yikseklisans bitirme tezleri yaptirilmaktadir,
(2), (3), (4). Bunlara ek olarak Universite Arastirma
Fonu'ndan desteklenen bir proje calismast da halen
stirdirtilmektedir, (1).

Bilindigi gibi yat dizayninda dayamkhlik, yeterli
hiz, genis i¢ hacim, konfor, estetik, hafiflik ve eko-
nomiklik istenen Ozelliklerdir. Sayilan tiim bu Ozelli-
klerde teknenin msasinda kullanilan malzemenin et-
kinligi tartistimaz.  Amlan bu projenin, tekne
imalatcilart i¢in ¢ok 1lging ve orijinal bir ¢alisma
olacagi diistiniilmiis ve Ozellikle Bodrum tipi tekne-
lerde kullanilan ahsap malzemelerin mukavemetine
yonelinmistir.

Iste bu makalede halen siirdiiriilmekte olan bu
projenin bugiine kadar elde edilenlerden olusturulan
ara raporunu ozet olarak sunuyoruz.

~ 2.PROJE KAPSAMINDA GIRISILEN

Bodrum yoresinde tekne yapun atdlyelerinde
genis kapsamli bir anket gergeklegtjrilmi;:tir.{” Bu
cok 1lg1 goren anket sonucunda teknelerin konstriik-
siyon elemanlarinda kullanilan ahgap cinsleri, bu ah-
saplarim elde edildigi yoreler, ahsabin iglenmesi ve
teknelerin imalat yontemleri incelenmig ve bu ince-
lemelerde genig kapsamli sonuglara varilmistir,

Ozetle, ana konstriiksiyon elemanlarinda kullani-
lan ahgap tiplerini su sekilde siralayabiliriz:
- Omurga: Beyaz mese veya karaagac.
- Bag Bodoslama: Karaagacg, mese veya digbudak,
- Ki¢ Bodoslama ve Buyruk Dikmesi: Karaagac,
mese veya disbudak.
- Postalar: Karaagac, digbudak veya mese.
- Dosckler: Mese veya karaagag.
- Dis Kaplama: Beyaz ¢cam, selvi veya tik.
- Giverte Kaplamasi: Tik, maun veya giirgen.
- Yelken Diregi: Beyaz cam,
Bununla birlikte, son yillarda yat turizmine artan

(*) Dokuz Lyliil Universitesi, Deniz Bilimleri ve Teknolojisi Ens-
litiisii, SSK Tesisleri D/2, Konak / 35260, izmir.
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talep ve ithal kereste fiyatlarinin da yiikselmesiyle
tekne imalat¢ilart teknelerinin hemen hemen tiim
elemanlarini; ¢camin ¢esitlerinden imal etmektedirler.

3. FIZIKSEL VE MEKANIK DENEYLER

Anketlerin degerlendirilmesiyle "Bodrum tipi"
teknelerin  cesitlt  yapr elemanlarinda  kullanilan
dokuz cesit (Beyaz Cam, Megse, Disbudak, Maun,
Kara Cam, Giirgen, Sart Cam, Karaaga¢ ve Tik) ah-
sabin fiziksel veya mekanik karakteristiklerinin tayi-
ni icin Tirk Standardlarmi™+ ahsap malzemeler
icin tiim istek ve tavsiyelerine uygun olarak deneyler
gerceklestirilmigtir, Uzun siiren ve titiz bir ¢alisma
sonucu bulunan deneylerim sonuclart tablolar halinde
verilmektedir:

3.1- Rutubet Miktarmmin Saptanmas:
Ahgabm Cinsi: Rutubet Miktart:

Beyaz Cam %o 11
Mese o 10
Disbudak % 135
Maun Y 15
Kara Cam % 13
Giirgen % 12
Sart Cam T 14
Karaagac 0 17
Tk % 10

3.2- Birim Hacim Agirhgimin Saptanmasi:

Asagidaki tabloda; Pw rutubet miktart herhangi
bir w degerinde olan ahsabin birim hacim agirhgimi
ve Pjp 1se rutubet miktart % 12 olan ahsabm birim
hacim aguhgimi ifade etmektedir.

Py

(Rut. mik. W, gr/cm3)

P12

(Rut. mik. %12 gr/fcm3)

Beyaz Cam 0.37 0.373
Mese 0.61 0.616
Disbudak 0.70 0.691
Maun 0.44 0.432
Kara Cam 0.63 0.627
Giirgen 0.65 0.650
Sart Cam 0.58 0.574
Karaagac 0.66 0.646
Tik 0.65 0.656

(+4) TS: 53. 1981: 2470, 1976; 4083. 1983: 4085. 1983: 2478,

1976, 2473; 1976, 2475, 1976; 2472, 1976; 4084, 1983; 4086,
1976; 2474, 1977; 2595, 1977, 2476, 1976.




3.3- Ahsapta Radyal ve Teget Dogrultuda
Sckil Degisiminin Saptanmas: - Saf Sudan Cik-
tiktan Sonraki Biizillmesi:

(Deney saf suda dedigmez boyutlara kadar sisen

ahsabimn sudan
na kadar doga
rutulmasiyla g

B max
B fmax

B '
B tn

Ahsabin Cinsi

Beyaz (Cam
Mese
Disbudak
Maun

Kara Cam
Giirgen
Sarr Cam
Karaagag
Tik

cikartlarak degismez boyutlara ulaga-
| ve daha sonra mikrodalga firinda ku-
erceklestirilmistir.)

. Yiizde olarak toplam dogrusal

buziilme.

: Teget dogrultuda biiziilme,
: Radyal dogrultuda dogrusal ¢cekme.
: Teget dog@rultuda dogrusal ¢cekme.

B Imex B (max B I B in
48 7.0 35 50
34 15 25 47
54 120 45 83
32 5.1 26 39
4.1 6.5 29 4l
60 94 47 72
52 79 40 5.1
0.1 140 88 114
23 33 16 24

3.4- Ahsapta Radyal ve Teget Dogrultuda

Sckil Degisin
Sismesi:

A max
A tmax
A :
A :

Ahsabin Cinsi

Beyaz Cam
Mese
Disbudak
Maun

IKara Cam
Giirgen
Sart Cam
Karaadag
Tik

vinin Saptanmast - Sal Su I¢indeki

Toplam dogrusal genigleme

Teget dogrultuda maksimum sisme.
Radyal dogrultuda dogrusal sisme,
Teget dogrultuda dogrusal sisme.

A A A A

max tmax In tn
5.0 7.4 [.3 |.4
3.9 8.1 0.4 0.9
= 13.7 L.7 2.3
3.4 5.3 [l 1.6
4.3 0.9 1.3 2.9
0.6 10.1 1.7 2.2
5.5 8.5 1.5 2.2
1.5 15.8 2.9 3.1
2.3 3.4 0.6 0.7
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3.5- Ahsapta Hacimsel Daralmanin Saptan-

masi:

B' ymax : Toplam hacimsel daralma.

B vimax -

B

L]
L

Vil

Ahsabim Cinsi

"

Beyaz Cam
Mese
Digbudak
Maun

Kara Cam
Giirgen
Sart Cam
Karaagac
Tik

l'eget dogrultuda toplam hacimsel da

ralma.

Dogrusal yonde hacimsel daralma

B VIndX B vimax B’ VIl B VIl
9.5 100 74 17
99 104 87 9.0

174 187 143 151
84 9.6 6.1 74
06 109 63 17

148 157 114 120

1.6 124 84 92

210 225 180 183
37 45 35 3.6

3.6- Ahsapta Hacimsel Sismenin Saptanmasi:

A ymax -

A yimax °
A vi

Liflere paralel sismeyi dikkate
almaksizin hacimsel gisme ytizdesi.

Tegetsel yonde max. Hacimsel gisme.

: Rutubet miktart normal ¢evre

kosullarnyla denge saglayacak bigimde
degistiren, hacimsel sigme yiizdesi

A'yy ¢ Liflere paralel yondeki boyut
degismesi de hesaba katildiginda
toplam hacimsel gigsme ylizdesi.

Ahsabm Cinsi. A vmax 43 vimax A A Vil
Beyaz Cam  10.5 L 2.5 2.8
Mese 10.9 [1.6 1.3 1.6
Disbudak 18.9 22.4 3.7 4,7
Maun 9.2 0.8 2.0 2.9
Kara Cam 0.8 2:3 4.0 4.2
Giirgen 16.7 8.4 4.0 4.3
Sart Cam 2.0 3.3 4.0 4.3
Karaadac 24.1 26.7 5.7 5.8
Tik 3.8 4.4 0.8 |
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3.7- Ahsapta Egilme Deneyi lle Elastisite Kat- 3.9- Ahsabin Liflere Dik Dogrultudaki Basing
sayisinin Hesaplanmasa: Gerilmesinin Bulunmas:
E : Rutubet miktarr w olan ahsabin elasti 3 5
site modulii Ahsabin Cinst S v (kg/cm™) S y12 (kg/cm™)
E |9 : Rutubet miktar1 % 12 olan deney T .
parcasinun elastisite modulii, Beyaz Cam 25 24
Mese 3 638
Ahgabin Cinsi B (kefem™x10" B, (kefem*)x107 Disbudak 60 69
B m— Maun 50 58
Beyaz Cam 0.1 8.9 Kara Gam 70 74
Mese 10.6 10.2 Giirgen 90 90
Disbudak 8.7 0.3 Sart Cam 55 61
Maun 9.3 9.9 Karaagac 80 100
Kara Cam 10.1 10.3 Tik 85 17
Giirgen | I, 117
Sart Cam [1.3 1.8
Karaagac 8.9 9.9
Tik 11.2 10.8

3.10- Ahsabin Lillere Dik Dogrultudaki Ba-

3.8- Ahsabmn Statik Egilme Gerilmesinin Tes- sin¢ Gerilmesinin Bulunmas:

piti;
Ahsabm Cinsi S bw (kg/cmz) S 12 (l«:g/cm“}) ih;‘guhm Cinsi S | (kg/(*.mz) S y19 (kg/cm‘?')
Be}ruz (;;m’] 665 (3R 3&_’}*’11}{ (:Elﬂl [ 10 105
Mese 702 646 Viese | 50 62
Digbudak 621 696 Disbudak 145 167
Maun 718 804 Maun 165 190
Kara Cam 839 873 Kara Cam 250 2063
Giirgen 925 925 Giirgen 280 280
Sart Cam 810 875 Sart Cam 240 264
Karaagac 7121 803 Karaagag 260 325
Tik 064 887 Tik 270) 218
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1= Ahsabm Lifilere Paralel Dogrultudaki Cekme
Gerilmesinin Tespiti:

5
Ahsabin Cinsi SW (kg/cmz) S (2 (kg/cm™)
Beyaz Cam 1040 1009
Mege 1150 1081
Digbudak 780 850
Maun 690 192
Kara Cam 1000 1030
Giirgen 1270 1270
Sart Cam 920 975
IKaraagac 940 1081
Tik 880 327

7722 Wz
7N 777

Sekil 3

3.02- Ahsabmn Liffere Dik Dogrultuda Cekme

(ier ;hm sinin Tespili

§)
Ahsabin Cinsi f‘é“‘, (kefem™)

R T T A e o T Rl R Lo o T 1 Py e T W WS

)
S (o (kg/em™)

W S T e B e~ EF LT Ly w1

Beyaz Cam 20 25.6
Mese | () 1000.9
Disbudak 34 38.7
Naun 24 23,1
[Kara Cam 39 39.6
Giiirgen O3 05.0
Sart Cam 3 31.9
Karaagag 28 30.1
Tik 24 23,3

4, SONU(

Cahsmada bulunan degerler. Kaynaklardaki ¢alig-
malara da katkis) olacak nitehikte, diizenlennustir,

Bundan sonraki asamada imkanlar arttirtdarak;
ahsablarm fiziksel ve mekanik karakteristiklerinin
saptanmasinda. ahsablirm rutubetiendirilmesi islemi
deniz suyu ile yapiacakur, Bu veni durum icin de-
neyler tekrarianacaktr,

Deney setlerindeki (Tiirk Standartlan Enstitiisii
istekleri dogrultusunda hazirlanan) numunelerin sa-
yilar: da artirdacaktr,
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Dng Dr. K. E. GULGEZE, Tzmir. 1990

2. PINARDAG. N., GULGEZE, K.E.. Bodrum
Tipi Teknpelerde Kullamlan Ahsap Malzemenin Mu-
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Bilimleri ve Teknolojisi Enstitiisii Yaymlanmamig
Yiikseklisans Tezi, lzmir. 1990,
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TI]}I Tekm,le rin Incelenmesi ve Loyd'la Degerlendi-
rilmesi, Dokuz Eyliil Universitesi, Deniz Bilimleri
ve Teknolojisi Enstitiisii Yavinianmamg Yiksekli-
sans Tezi, izmir, 1987
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Universitesi, Deniz Bilimleri ve Teknolojisi Enstitii-
sii, Yavimlanmanns Yiikseklisans Tezi, lzmir, 1980.

EK: ANKET FORNMU

I. Tekne yapmminda kullanilan ahgsap materyali
nerelerden temin ediyorsunuz? Ozellikle tercih edi-
len ahsap hangi yorenin ahsabidir?

2. Temin edilen ahsabin tekne yapimina kadar
gectifi islem asamalart nedir?

3. Ahsabt islerken kullandig@miz 6zel bir yOntem
var mi1? Ahsabin cinsine gore farkhibk gdsteren yon-
temler:

4. Ahsap isleme ekipmanlar nelerdir?

5. Kullantlan ahsapta fire orani nedir?

6. Tekne yapiminda teknenm temel konstriik-
siyon elemanlart icin teknenin neresinde ne tip ahsap
kullantyorsunuz?

7. Ahsap kaplama elemanlan olarak neler kulla-
nilmaktadir?

9. Kullandi@gimiz ahsap koruyucular (isimleri):

[0. Hesaplamalarda kullamilan ahsap materyalin
fiziksel ve mekanik karakteristiklerini hangi Kaynak-
tan yararlanarak elde edivorsunuz?

LT Ahsabin nemlihigini giderme
nelerdir?

yontemleriniz

Adr ve Soyadi

Meslek

NO.




